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ARCHITECTURE INDUSTRIELLE - BATIMENTS INDUSTRIELS,
ARTISANAUX OU AGRICOLES.

UNE BREVE INTRODUCTION.

Le batiment industriel, arfisanal ou agricole a la réputation d’étre un projet & part.

La raison de cette réputation : la place prépondérante qu’y tiennent :

- I’économie,

- les contraintes fonctionnelles,

- les questions tfechnigues des choix constructifs.

Il faut avoir quelques notions des origines et de |'histoire de I'usine pour comprendre “I'essence” de la construction industrielle.

Savoir que le batiment industriel est partie prenante de I'histoire de I'architecture, et donc du paysage quotidien, de la ville ou de la
campagne, depuis la fin du 18e siécle.

Savoir que la construction industrielle a été et reste le lieu d’expérimentations technologiques.

Savoir qu’elle a généré des prototypes d’espaces modernes, organisés, rationnels, efficaces ; aux volumes polyvalents et extensifs
et de faible codt.

S'’il faut indiquer un commencement citons une date : 1796 : cette année I, Charles BAGE construisit une usine & structure porteuse
métallique et devint un pionnier d’une technologie nouvelle en créant un espace intérieur, préfiguration frapparte du plan libre.

Qui était Charles BAGE ?  Un ingénieur. Pour inventer I'usine les ingénieurs ont mis & profit tout un siécle de découvertes scientifiques et
tfechniques, au moment de la révolution industrielle anglaise.

Pourquoi sont apparues ces constructions ? si le terme usine apparait dés 1732, ces batiments sont réellemert appdarus en méme
temps que la machine & vapeur et le métier & tisser.

A programme nouveau, typologie nouvelle.

La construction industrielle va remettre en question, fondamentalement, les pratiques de la construction. Elle va évoluer tout le long de
séries d‘innovations technologiques.

D’ou la transformation de la notion de durée, de pérennité : le batiment n’est plus qu’une composante d’'un processus évolutif,
Assemblage d’éléments industrialisés, produit en série, le batiment industriel est congu pour une durée de vie éohémére parce qu'il
suit, de pres, la remise en cause des méthodologies de production.



On voit ici que les industriels et les ingénieurs ont longtemps cantonné la construction industrielle dans les limites de son utilitarité et de
son économie.

Aujourd’hui aux seuls objectifs de I'efficacité et de la rentabilité, s’gjoutent des préoccupations d’insertion harmonieuse dans un
environnement mieux respecté, de qualité de lieux de travail, et d'image de marque. Le souci du colt est perdurant.

C’est 1a que s’est réintroduit le travail de I'architecte qui en rassemblant, organisant, en synthétisant, apporte sa valeur gjoutée & I’outil
de travail.

A l'origine centrée autour d'un nombre restreint d’activités, la production industrielle concerne maintenant de trés nombreux
domaines, englobe des batiments extirémement divers en taille et en fonction, et touche différents milieux sociaux et professionnels.

UNE HISTOIRE COURTE.

La construction industrielle est apparue @ I'extréme fin du 18e siécle.

Elle s’est imposée tout au long du 19e siécle comme une alternative aux pratiques traditionnelles. Tout au long du 20e siécle, elle sera
un champ important d’expérimentations esthétiques et formelles.

C’est la mécanisation de I'industrie cotonniére puis textile qui, & la fin du 18e siécle, déclenche la recherche d’une solution
constructive, adaptée & ses besoins, sans souci d’inscription dans une continuité architecturale : les batiments devaient répondre
avant tout & des contraintes techniques et fonctionnelles.

Au début du 19e siécle et en moins de 10 ans une nouvelle typologie est presque complétement définie et sera reproduite avec de
légéres modifications pendant un siécle :

- La distribution du mouvement aux machines et la nécessité d’un excellent éclairage naturel imposent des batiments longs et étroits
et a plusieurs niveaux.

- La libre disposition des machines, imposent la disparition des murs de refends au profit des structures poteaux - poutres.

- Les risques omniprésents d’incendie imposent I'abandon des charpentes en bois au profit de la fonte.

Le Ter b&timent & ossature intérieure entiérement métallique fut construit en 1796 & SHREWSBURY.

Au cours du 19e siécle, les Anglais, détenteurs d'une confortable avance technologique, exportent leur savair faire aux quatre coins

du monde et inventent le métier d’ensemblier en créant, construisant, répétant des modéles indépendamment des sites et des
climats.



Les techniques métallurgiques progressent et I'emploi des poutres laminées permettent de franchir de grandes portées et
d’envisager des constructions & ossature entiérement métallique. La couverture en sheds est connue depuis les années 1850.

Dans leur architecture, si & I'origine, les premiéres usines sont caractérisées par une expression aussi franche et brutale que possible
de leur fonction, elles seront influencées par I'architecture éclectique. Les formes des batiments industriels restent prises dans la
gangue des styles du passé.

Dés la fin du 19e siécle, le béton armé, tout nouveau produit, devient le matéricu privilégié de I'architecture industrielle et rivalise avec
la structure métallique. Un véritable systéme constructif en béton armé est mis au point (E. RANSOME) dort les avantages sont :

- la résistance au feu,

- 'absence d’entretien,

- la capacité a supporter des charges importantes.

Au début du 20e siécle (Amérique) , la systématisation & I'extréme pour la structure comme pour les fagades est adoptée ; la rupture
définitive de la construction industrielle avec la tradition ornementaliste est consommée.

Aprés la premiére guerre mondiale, les architectes abandonnent le terrain de la construction industrielle aux ingénieurs, & part
quelgues rares mais édifiants exemples.
On note I'Utilisation du principe de mur- rideau largement vitré filant devant la structure béton.

Aprés la deuxiéme guerre mondiale, a lieu ce que certains ont appelé la deuxiéme révolution industrielle.

Elle s'accompagne et génére des batiments industriels dont la technologie devient de plus en plus maitrisée.

Apparaissent :

- les modéles de boite close,

- les panneaux de bardage métallique modulaires,

- le conditionnement d’air.

Se poursuivent les expériences dans I'emploi des matériaux nouveaux, des structures d’acier tridimensiornelles ou des éléments
préfabriqués en béton précontraint.

L'industrialisation du batiment prend tout son essor.

A partir des années 1980, la structure sort de la boite et s'affiche de facon spectaculaire. La construction industrielle s'infegre dans la
politique d‘image de marque. Les grandes entreprises font appel & des architectes prestigieux.



LES STRUCTURES.

Le choix d’un type de structure dépend, nous I'avons entrevu dans |'introduction, de facteurs dont on peut citer en priorité :
* des facteurs d’ordre fonctionnel,
* des facteurs d’ordre ergonomique,
* des facteurs d’ordre économique,
* des facteurs d ordre esthétique
* des facteurs d’ordre évolutif dans le temps.

Le tableau présenté ci-aprés, établi par Louis Fruitet, Ingénieur, pour un article paru dans larevue “Techniques et Architectures” (n°
342), ne peut étre précis et sera considéré comme purement indicatif.

I donne des solutions “classiques”, et d’autres, actuellement assez rares, mais significatives des tendances actuelles.



L'ENVELOPPE

Elle sera choisie en fonction de plusieurs critéres :

* taille du projet
* fonction du bétiment
* budget

Elle devra : * étre robuste, résister aux chocs
* nécessiter une maintenance minimale
* pouvoir permetire la flexibilité du batiment (possibilité
d'extension, possibilité dinterchangeabilité des modules).
* présenter des performances thermiques, acoustiques,
mécaniques satisfaisantes
* assurer I'étanchéité & l'eau et & l'air
* résister au feu
* étre dotée d'une capacité & absorber les mouvements
structurels et climatiques.

Son support sera assuré :

soit par la structure principale du béatiment,

soit par la structure métallique secondaire, spécialement prévue pour recevoir des
panneaux standards et des éléments singuliers tels que portes, baies, grilles, etc ...

Il faut considérer la fagade comme un tout dont les maillons doivent avoir
des performances cohérentes.



TYPE D'ENVELOPPE

CARACTERISTIQUES

EXEMPLES

1. PLAQUES EN
AMIANTE - CIMENT

2. PANNEAUX DE BETON
PREFABRIQUES

* plagues ondulées ou profilées en fibres-ciment, utilisées en bardage vertical
(type le plus courant) ou horizontal,
* pose sur supports bois ou métalliques sur ossature principale ou secondaire selon cas,
* joints assurés par le recouvrement longitudinal et fransversal des plagues,
* fixation des plagues par agrafage boulonnage, vissage ou pose de tirefond selon cas.
Dimensions :
5 ou 6 ondes (largeur environ 1 m)
15<L<3m.
* caractérisées par leur faible colt
* teinte donnée par le ciment (couleur grise)
possibilit€ donnée par certains fabricants (ETERNIT, EVERIT) de plaques plus élaborées
telles que : ¢ plaques cintrées
» plaques teintées (coloration par incrustation & froid de pigments minéraux stables dans la
couche de surface, surcodt par rapport & la teinte naturelle (en fourniture) 35 % environ
¢ éléments de rives, angles cintrés, couronnement d'acrotéres ondulées, etc ...

grande rapidité de fabrication
grande rapidité de montage
colt intéressant
* qualité de finition et plus grande variété d'aspect, si réalisé en usine
plutét que coulé sur le chantier,
* économie maximum par standardisation des types et des tailles des panneaux afin
de réduire le nombre des moules (fravailler avec une seule largeur de panneaux et une
hauteur variable si nécessaire, pour une plus grande économie).
* taille des panneaux : elle est limitée par les conditions de fabrication,
de transport et de montage sur le chantier (& cause de leur poids)
121€3m;H<é6m;7<e<12 cm.
* les moules : bois, métal ou fibres de verre.
pour précision, finition et colts différents
* mise en oeuvre : assemblage des panneaux sur la structure
par clavetage ou boulonnage joints assurés par remplissage d'un mastic d'étanchéité.

Batiment de traitement]
des vins & Saint Cézaire
* Usine de fraitement
de poissons dans
Les Landes
* Usine de chaussures
en Autriche
* Usine de meubles
dans le Cher
* Centre routier
dans le Haut Rhin
* Entrepdt en
Grande Bretagne




TYPE D'ENVELOPPE CARACTERISTIQUES EXEMPLES
3. PANNEAUX DE * réalisés par adjonction de fibre de verre dans le béton,
BETON DE FIBRE * d'ou : performances supérieures & celles des panneaux de béton :
e meilleure résistance aux efforts de tension,
e panneaux plus légers et plus fins
* mais : plus chers que panneaux de béton
* taille des panneaux : limitée par celle des moules, ainsi que par leur manutention
I€2m:H<ém; ;1<e<2cm.
4, PANNEAUX * en acier ou en aluminium (plus cher que I'acier, I'aluminium est plus résistant & la * Usine THOMSON
NERVURES EN METAL corrosion) * Entrepdt MORS
* fabriqués en grande série, ils sont peu colteux et d'une mise en oeuvre facile * Usine SOMELQIS
* profilés trapézoidaux + nombeuses piéces de finition pour les angles + possibilité de & Chateaudun
pliage des tdles pour rédlisation d'angles, d'acrotéres, etc ... * Subdivision d'Alés

* tqille des pannequx :
1<1€12m; ;H<12m
* nervurés dans le sens de la longueur des panneaux, mais ceux-ci peuvent étre posés
horizontalement ou verticalement et utilisés en "simple peau” ou en "double peau’
(avec un isolant intercalé entre deux panneaux de bardage)
* finitions :
les éléments alu sont anodisés
les éléments acier sont galvanisés
on peut obtenir une large gamme de couleurs de finition par thermolaguage avec des
peintures liquides (Plastisol) ou en poudre (polyester ou PVF)
* mise en oeuvre :
e doif &étre soigée (risque de corrosion au niveau des fixations)
e fixation par vis autotarocheuse ou rivets "pop” sur ossature prévue a cet effet
fixation de préférence inox et de type étanche
* joints assurés par le recouvrement des panneaux entre eux ou par interposition de closcirs
métalliques garantissant I'étanchéité (en particulier au pourtour des portes ou baies vitrées).

* LEP J. Raimu & Nimes
* Batiment agricole
& Nimes
* Agedi Vendargues




TYPE D'ENVELOPPE CARACTERISTIQUES EXEMPLES
5. PANNEAUX d'un coUt plus élevé que le bardage, ils utilisent la technologie du mur rideau et * Centre Renault
COMPQOSITES permettent d'incorporer dans une méme grille des panneaux opaques, vitrés ou ouvrants Swindon
METALLIQUES * réalisés en acier ou en aluminium, comprennent :
¢ un cadre congu pour permetire un assemblage facile et garantir une étanchéité * Usine THOMSON

6. PANNEAUX EN
PLASTIQUE ET
FIBRE DE VERRE

parfaite & l'eau et & l'air
e deux faces métalliques prenant en sandwich une dme isolante injectée ou compressée
au moment de l'assemblage des deux faces (la face extérieure est généralement
faiblement nervurée)
* Isolant le plus courant : mousse de polyuréthane ou similaire (attention :problémes
de résistance au feu)
* taille des panneaux : variable selon fechnologie, avec une longueur standard maxi de 5 m
cas des panneaux composites "plans” :
réalisés par collage sous pression des divers composants, caractérisés par :
e planéité parfaite
e coUt supérieur
(utilisés pour murs rideaux de bétiments de bureaux)
« finitions similaires @ celles des bardages métalliques
* mise en oeuvre :
e soit panneaux assemblés enire eux et la fixation sur la structure ou l'ossature
secondaire se fait derriére le panneau
¢ soif la grille secondaire est intégrée au systéme et les panneaux sont assemblés
entre eux par son intermédiaire
* joints et assemblages propres & chaque fabricant

* plus rarement utilisés car d'un codt élevé, sont constitués de plastique armé de fibre
de verre (Iégéreté, excellente durabilité, capacité & réaliser des formes complexes,
coloration dans la masse, aspect de surface illimité)

* joints et assemblages similaires & ceux des panneaux composites en métal
* aftention : ce type de panneaux nécessite l'intervention d'un consultant spécialisé.

* Usine de moteurs
Cummins




EXEMPLES

STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE
structures de
1. Portiques profilés en acier, bois ou * simples parapluies m * Batiment de traitement des vins
béton préfabriqué * faibles charges uniformément |[ - R N T2 = & Nimes Saint Cézaire.
réparties ef/ou petites charges suspendues 'sf : * Jsine de taitement de poissons
3 I dans les Landes

2. Couvertures
Autoportantes.

acier, aluminium, voiles
minces en béton armé et

coques béton ou plastique.

* travées multiples
* faibles et moyennes hauteurs
* mailles rectangulaires
* autostabilité dans une direction

* simples parapluies
faibles charges uniformément-réparties
* pas d'autostabilité
{* Fig . 2 : voUtes en tdle cintrée
(t6le ondulée, nervurée ou plissée).
"Fig 3 : couvertures plissées en t6le ondulée
ou nervurée ou lisse (double peau).}




STRUCTURES

MATERIAUX

CONDITIONS D'UTILISATION

SCHEMAS DE PRINCIPE

EXEMPLES

3. Sheds simples

4. Solutions
*Spatiales
Systémes

semi-friangulés

5. Pyramides et
petits portiques

STRUCTURES DE
MOYENNES
PORTEES

6. Portiques

poutrelles acier (fig. 4)
et cogues béton (fig. 5)

acier (tubes et profilés)

acier , béton préfabriqué

[ J
* faibles hauteurs, bon éclairement

zénithal, orienté
* petites charges suspendues
(monorails |égers).

* charges uniformément réparties (neige ...)
* faibles hauteurs, autostabilité dans
toutes les directions
*passages de gaines ; banalisation des espaces

* autostdbilité dans les circulations
* petites charges suspendues (monorails)
* espaces différenciés, individualisés.

* Autostable dans une direction
* facilité d'entretien
* bon sol si hauteurs importantes
(pieds encastrés)

Usine de chaussures en

Autriche

Entrep6t et bureaux
MORS - (Pays Bas)




STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE EXEMPLES
7. Fermes acier (corniéres ou tubes) * Autcstabilité * Boulangerie Industrielle
treillis ou bois cloué * facilité d'entretien pour les tubes en Gironde
* possibilités de charges suspendues * Usine Cummins
modérées aux noeuds, précisément prévue Grande Bretagne
8. Poutres et acier ou béton ilisati
arcs vierendeel * autostable

* faibles charges peu concentrées
® libre passage de gaines,
* systéme plus économigue
si certains panneaux sont triangulés
tuell ilisé
* stabilité complémentaire
* faibles charges concentrées,
* passage de gaines possible
en zone cenirale




STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE EXEMPLES
9. Structures * grande |légéreté d'aspect, faible systématigue
spatiales simples * volumes trés caractérisés, autostabilité
nappes & double * grande hyperstaticité
courbure Calotte sphérique : plusieurs systémes de
triangulations (fig. 12)
Paraboloide hyperbolique : combinaison
de plusieurs modules (fig. 13)
GRANDES
PORTEES DANS
UNE DIRECTION
10. Sheds & acier * faibles hauteurs, bon éclairement zénithal orienté,
poutres treillis * autostabilité dans une direction Usine THOMSON
Sheds a poutres treillis utilisant la forme a Saint Quentin en Yvelines
d'arcs : bois lamellé collé ou acier
pouirelles, caisson ou treillis), volume caractérisé
difficulté d'utilisation des rives ; poussées &
reprendre : tirants ou culées, si bon sol
11. Voltes Béton armé (voiles minces) * volumes caractérisés, difficulté d'utilisation
cylindriques ou desrives ; poussées & reprendre :
en P.H. firants ou culées si bon sol




STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE EXEMPLES
12. Procédé fermes en cables * grande |légéreté d'aspect
Jawerth précontraints * autostable dans une direction
* ancrages dans bon sol
13. Poutres acier (fubes) * plusieurs travées continues, porte-a-faux,
friangulaires favorables ; assurent le contreventement
horizontal et peuvent participer a la stabilité
dans une direction : permettent grace & leur
rigidité spatiale. I'association avec des
toitures & "poussées” (arcs, couvertures
autoportantes, toitures suspendues ...)
* Emploi en bandes éclairantes zénithales
(faux-sheds).
GRANDES
PORTEES DANS
LES 2 DIRECTIONS
14. Sheds * caractérisé par bon éclairement zénithal,
autoportants acier orienté ; montage délicat




STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE EXEMPLES
* Centre Renault &
15. Cssatures acier * caractérisé par la légéreté (matérielle et Swindon (Grande Bretagne)
haubannées d'aspect), autostabilité mais avec * Usine Fleetguard &
nombreux ancrages (bon sol) Quimper
16, Systémes & voiles de béton mince * Volumes trés caractérisés ;
cdbles * probléemesd'ancrages (structures de rives, bon sol)
autocontraints * toitures ne participant pas a la stabilité au vent
(surfaces & (fig. 21 : Systéme Otto Frei).
double courbure)
21 =
17. Poutres acier * convient pour toutes charges réparties,
croisées isolées et mobiles.

Fig. 22 : appuis ponctuels, frame paralléle .
Systématique parfaite (2 types de poutres, optimisés).
Fig. 23 : appuis continus, frame
diagonale. Systématique bonne (un seul
type de sections). Travées continues et
porte-G-faux favorables, espaces facilement
ufilisables dans treillis (fig. 22). Grandes surfaces
sans point d'appui intérieur (fig. 23).

EENE
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STRUCTURES MATERIAUX CONDITIONS D'UTILISATION SCHEMAS DE PRINCIPE EXEMPLES
18. Doubles acier * convient pour foutes charges réparties et T 2] >Q
nappes isolées et mobiles. Systéme & membrures » =

tridimensionnelles

19. Surface &
double courbure
en double nappe

paralléles (24) ou & membrures diagonales (25)
Systématique seulement apparente, posifion des
appuis assez libre ; nombreux "dessins” possibles,
suivant occupation du treillis : tenir compte des

“volumes d'occupation”.

* caloftes sphériques ou paraboliques de
révolution (D = 30 & 100 m).
Caractéristiques de ces structures, les démes
de Buckminster Fuller.

SISK
/
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ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

EXEMPLES




Plan et coupe 1:600

1 Accueil
2 Bureau
3 Rampe
4 Traitement des vins

6 Angle de bardage
sortant en fibres-ci-
ment

7 Raccord de change-
ment de pente con-
vexe en fibres-ci-
ment

& Isolant thermique

9 Faux plafond

10 Vitrage trempé sur
ossature alumi-
nium

11 Portique

12 Nervurit en sous-
plafond

Détails 1:20
A Lanterneay du
Jdtiment de traite-
Tent des ving

2 Jonction toiture,
Jarois verticales
des bureaux

= Angles de la par-
“is bureaux

3 Baies du béti-
ment de traitement
Jas vins

sol des bureaux
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scuble paroi
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BOULANGERIE INDUSTRIELLE EN GIRONDE

Détail de coupe

Plaques ondulées

Eternit

2 Poutres en bois
65x180

3 Vitrage

4 Piles béton coffrées
en tubes Eternit

5 Brigue lissée deux
faces

6 Toledecalfeutre-
ment

7 Laine de verre

8 Plafond suspendu

—y




USINE DE TRAITEMENT DE POISSONS DANS LES LANDES
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Détails 1:20

Plaques ondulées
en fibres-ciment
Piéce spéciale rive
en fibres-ciment
Closoiren
fibres-ciment
Tasseau bois
Panne béton,
20x15
Isolant10¢cm
Faux plafond
Arbalétrier, 25x 40
Chéneau
Remplissage ma-
gonnerie entre
pannes

Plastique isolant
Tapée alu



Angle externe du
shed vertical 1:20 et
joint horizontal 1:10

1 Plagque ondulée
en fibres-ciment

2 Equerre formant
huisserie

3 Téledaluminium
enrobée

4 Lattis

5 Isolation

6 Béton léger

7 Vitrage isolant

USINE DE CHAUSSURES EN AUTRICHE
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CENTRE ROUTIER DANS LE HAUT-RHIN




ENTREPOT EN GRANDE-BRETAGNE

Coupe typigue du
bureau de deux
étages 1:100
Plaque ondulée en
fibres-ciment bleu
Isolation en fibre de
verre 75 mm
Carton-platre
recouvert de
plastique

Pannes métalliques
Plague ondulée en
fibres-ciment bleu
bombée

T

6 Coupe-feuen
fibres-ciment

7 Poutres en bois
50x150 mm,
400 mm clc

8 Fenétre en acier
peinte en rouge

9 Magonnerie creuse

10 Isolation polysty-

réne, 50 mm




USINE RENAULT A SWINDON

1 Eclaté du systéme structural,

Pianar (8 boulons de 6 mm @ maintiennent

a1 place les plaques de 4 m x 1,8m).

2 Systéme de fixation des vitrages speéci




L.E.P JULES RAIMU A NIMES
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USINE SOMELOIR A CHATEAUDUN
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Plan de la mezzanine.

Les bureaux sont regroupeés
dans une boite vitrée. lls
communiquent directernent
avec le showroom d'une part
et l'entrepdt d'autre part.

1 Showrcom.,

2 Enirepdt. T . i — g e

3 Bureaux. — B F——— Plan du rez-de-chaussée,
e WWETDIVITTIVETTIVITTIY Les locaux lechniques

&l les sanilaires cccupent
le centre du baliment entre
l'entrepdt et le showroom.
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USINE FLEETGUARD A QUIMPER

i wumm"" 8 \| ‘ l

-5-._;'.,1.;:?—«-7-*-? i '!W’[__Lf& = R



'L - /14
)

Dét.ail de la coupe: 1. Passerelle d'entrée.
2. X. 3. e. 4. Escalier sus-
du. 5. Atelier de 6. Plate-
forme suspendue suppnrtant la ventilation. ] |
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A SAINT-QUENTIN EN YVELINES
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Jfacade

5
4
esig blocs beton cellulaire
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le principe constructif d'un module.
raidisseurs de facade

Axonomeétrie montrant
gaine de soufflage
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de la structure d'un module.

Axonométrie
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* B&timents de traitement de vins & Nimes St Cézaire (Gard)
Architecte : H. GABOURDES.

* Boulangerie Industrielle & Lacanau-Océan (Gironde)
Architectes : J. GIACINTO, A. LOISIER, D. SARRAZIN.

* Usine de traitfement de poissons & Castets (Landes)
Architectes : J.C. GIRARD, C. de GUENIN, P. CAZAUX.

* Usine de chaussures a Koflach (Autriche)
Architectes : SUTER + SUTER Ges. m. b. h. Generalplaner, Wien.

* Usine de meubles & Sancergues (Cher)
Architecte : C. GIMONET,

* Centre routier @ Bumhaupt-le-Haut (Haut-Rhin)
Architecte : P. SPITZ assisté de J.M. MARTINI,

* Entrepdt & Bar Hill, Cambridge (Angleterre)
Architecte : J. WHEATLEY PARTNERSHIP.

* Usine Renault & Swindon (Grande Bretagne)
Architecte : N. Foster et Associés.



* Subdivision de I'Equipement & Alés (Gard)
Architectes : URBA 9 (Forissier - Sadoul).

* LE.P. Jules Raimu & Nimes (Gard)
Architecte : H. GABOURDES.

* Usine Someloir & Chateaudun (Eure et Loire)
Architecte : D. PERRAULT.

* Entrepdt MORS & Opmeer (Pays-Bas)
Architectes : BENTHEM CROUWEL ARCHITEKTEN.

* Usine Fleetgard & Quimper (Finistére)
Architecte : R. ROGERS and partners.

* Usine Thomson & St-Quentin-en-Yvelines (Aisne)
Architecte : R. PIANO.

* Batiment agricole & Nimes (Gard)
Architecte : J. HEBERT.

* Agence Générale de Diffusion (A.GE.DL.) & Nimes (Gard)
Architecte : H. FRICOUT.



